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DOTACJE NA INNOWACJE

»RECZNY MANIPULATOR DO OBRABIAREK”

Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego
w ramach Programu Operacyjnego Innowacyjna Gospodarka.

ZAPROSZENIE DO SKEADANIA OFERT nr 02/2013 NA
TOKARKO - FREZARKE

Wanaty, 25.04.2013r.

. ZAMAWIAJACY
Siedziba: Metal Team Sp. z 0.0. Sp.K.,
35-016 Rzeszow, ul. Unii Lubelskiej 5
Korespondencja
| dostawa: Centrum Technologiczne Metal Team Sp. z 0.0. Sp.K.
42-260 Kamienica Polska,
ul. Warszawska 2E, Wanaty
Kontaki: tel. 34 326 12 15
fax 34 326 10 42
e-mail metalteam@metalteam.pl

Il. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
1. Przedmiotem zamdwienia jest dostawa tokarko — frezarki w zwigzku z
realizacjg przez Zamawiajgcego projektu ,Reczny manipulator do obrabiarek”
w ramach Programu Operacyjnego Innowacyjna Gospodarka, Dziatanie 1.4 —
Wsparcie projektéw celowych — Dziatanie 4.1 — Wsparcie wdrozen wynikow
prac B+R, umowa o dofinansowanie nr UDA-POIG.01.04.00-24-075/09-00;
UDA-POIG.04.01.00-24-075/09-00.

2. Dane techniczne

Nazwa Jednostka Warto$c
Przestrzen | rozmiar uchwvtu na pierwszym cale 10
robocza rozmiar uchwytu na drugim wrzecionie cale 10
maksymalny srednica obrdbki mm 658
przeswit nad fozem mm 658
przeswit pod osig Y mm 658
srednica obrobki z preta mm 77
maksymalna dtugosc obrdbki mm 151
maksymalna masa obrobki w kg 450
uchwycie na 1
maksymalna masa obrobki w kg 400
uchwycie na 2 wrzecionie
maks. masa obrobki w na drugim kg 100
Wrzeciono | max. predko$¢ obrotowa obr/min 400
gtéwne min. Predkos¢ obrotowa obr/min 35
czas przyspieszenia ) 3.8
Srednica przelotu mm 91




INNOWACYINA
GOSPODARKA

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

metaliill

UNIA EUROPEJSKA ek
EUROPEJSKI FUNDUSZ *

*

ROZWOJU REGIONALNEGO * 5 «*

moc silnika 30 min. KW 30.
2 _ max. predkosc obrotowa obr/min 400
wrzeciono | min. PredkosSc obrotowa obr/min 35
moc silnika 30 min. KW 26.
Wrzeciono | typ wrzeciona noiedvyncze wrzeciong z
frezarskie | typ gniazda narzedzi KM63/CAPTO C6/HSK
kwadrat trzonka narzedzia tokarskiego o5
maks.sred.trzonka narzedzia do 040
maks. srednica narzedzia frezarskiego mm 012
maks. dtugosc¢ narzedzia frezarskiego mm 400
czas indeksowania 90st S 0.5
moc silnika 20% ED KW 22.
max. moment obrotowy 20% ED Nm 120.
max. predkosc obr/min 12
min. predkosc obr/min 15
Osie przesuw osi X mm 615
przesuw osi Z mm 158
przesuw osi Y mm 250
przesuw osi W mm 157
zakres w osi B c -30~210
szybki przyjazd X m/min 50
szybki przyjazd Z m/min 50
szybki przejazd Y m/min 40
szybki przejazd W m/min 8
Dane wysokosc mm 2
maszynow | dtugosc mm 4
e szerokosc mm 2
masa kg 15
Inne zbiornik na chtodziwo I 360
Wymagana moc (ciagta) kVA 53.2
WYMAGANE WYPOSAZENIE STANDARDOWE:
Nazwa

Przedmuch przez drugie wrzeciono

Transformator mocy

Chtodzenie sruby tocznej (os X)

Prowadnice toczne rolkowe

Srednica przelotowa wrzeciona 91 mm

Instrukcja obstugi, programowania, konserwacji na ptycie CD

Zestaw regulatorow

Zestaw do posadowienia maszyny

Sterowanie ptynne 0$ C na 1 wrzecionie co 0.0001 stopnia

Pozycjonowanie osi C na 2 wrzecionie co 0.001 stopnia

Silnik gtéwnego wrzeciona AC30kW (40HP)

Wrzeciono o predkosci 4000 obr/min
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Wrzeciono frezarskie o predkosci 12000 obr/min

Konik NC

tozyskowana pinola konika MT5

Stopniowy wybdr sity docisku konika

Sterowanie osi Y

Sterowanie ptynne osi B 0.0001° (obrébka konturowana)

Magazyn 36 narzedzi HSK (bez narzedzi)

Blokada drzwi operatora z ryglem

Podwaojny nozny przetgcznik

Zabezpieczenie uktadu hydraulicznego

Petne zabezpieczenie przestrzeni roboczej

Oswietlenie przestrzeni roboczej

Systemy bezpieczenstwa

Oznakowanie CE

Absolutny system pozycjonowania dla osi linowych

Chtodzenie przez wrzeciono frezarskie

Chtodzenie przez wrzeciono frezarskie Sbar

Kompletny system chfodziwa

Potwierdzanie otwierania/zamykania uchwytéw na 1 i 2 wrzecionie

Uchwyty przelotowe 10” B-210A0815X na 1i 2 wrzecionie

Korekta btedu podziatki osi X, Y, Z

Narzedzie Tool Eye stuzgce do pomiary dtugosci i ztamania narzedzi

Przygotowanie dla bocznego transportera widréw

Sterowanie Mazatrol Matrix 2

EIA/ISO niezalezne ustawienie obrotéw dla gtéwnego i frezarskiego wrzeciona

Detektor przemieszczenia

Kolor LCD 19”

Zmienne Macro (600 zmiennych)

Gwintowanie/wytaczanie otworu typu Tornado (EIA)

Praca w trybie EIA/ISO

Dodatkowe funkcje EIA/ISO

Inwersyjny posuw

Opcyjnie stop M1

Konwersji wspétrzednych 3-D

Oprogramowanie MAZACC-2D (wyréwnanie ksztattu)

Dodatkowe uktady wspoétrzednych (300 zestawdw)

Funkcja nacinania gwintu
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Wspotrzedne biegunowe (G122)

Bezposrednie wprowadzenie wymiardw z rysunku

Cykl powielania EIA (siatka, luk)

Interfejs CARDBUS (2 wejscia)

Port LAN

Interfejs USB

Aktywna kontrola wibracji AVC

Inteligentna ostona termiczna ITS

Inteligentna ostona bezpieczenstwa ISS

Doradca gtosowy Mazak MVA

Obrébka wirtualna

Inteligentna wsparcie utrzymania ruchu IMS

Magazyn narzedzi Capto (wymagane narzedzia)

Interface do systemu chtodziwa (europejski) z przygotowaniem przelotowym 7MPa|

Podajnik wiérow boczny (zawiasowy) 1500U

Przygotowanie do systemu monitoringu Mazak B RMP60

Synchroniczne gwintowanie wrzeciona frezujgcego

Kompensacja promienia narzedzia w pracy 5-cio osiowej

Dynamiczna kompensacja EIA

Wspétrzedne cylindryczne i polaryzacii (EIA)

Pakiet obrdbki 5-cio osiowej

Synchronizacja osi C drugiego wrzeciona (tylko instalacja)

toze 1500mm (uniwersalne)
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WYMOGI SZCZEGOLOWE

1.

3.

Kompletne oferty nalezy sktada¢ w formie pisemnej, w jezyku polskim lub
angielskim, do dnia 16.05.2013 do godz. 16:00 drogg pocztowag, pocztg
kurierskg, = pocztg  elektroniczng lub  osobiscie  pod  adresem
korespondencyjnym Zamawiajgcego. W kazdym przypadku za chwile ztozenia
oferty uznaje sie moment jej ztozenia pod adresem wskazanym w punkcie |.
Oferenci powinni sktada¢ oferty na realizacje Przedmiotu zamoéwienia z
wskazaniem cen netto realizacji Przedmiotu zaméwienia pod rygorem
odrzucenia oferty.

Sktadane oferty powinny mie¢ waznos¢ przynajmniej do 30.08.2013.

IV. KRYTERIA OCENY OFERT

Przy wyborze najlepszej oferty sposréd ofert spetniajgcych wymogi sprecyzowane w
niniejszym dokumencie stosowane bedzie ekonomiczne kryterium wyboru (100%).

V.

VL.

2.

WYBOR OFERTY.
1.

Analiza ofert i wybor najkorzystniejszej oferty zostanie dokonany komisyjnie
przez Zamawiajgcego.

Przeprowadzenie niniejszego postepowania oraz wyboér oferty nastgpi z
petnym poszanowaniem zasad uczciwej konkurencji, rownego traktowania,
efektywnosci, jawnosci i przejrzystosci oraz przy dotozeniu wszelkich staran w
celu zapewnienia bezstronnosci i obiektywnosci wyboru.

. Sposrdd ztozonych ofert wybrana zostanie oferta spetniajgca wszystkie

kryteria okreslone w pkt. Il powyzej i przedstawiajgca najlepszy stosunek
pomiedzy spetnieniem powyzszych kryteriow a zaproponowang ceng (oferta
najkorzystniejsza ekonomicznie).

W przypadku uzyskania przez poszczegdlne oferty takiej samej oceny, za
najkorzystniejszg oferte uznana zostanie oferta o najnizszej cenie.
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do odstgpienia od wyboru jakiejkolwiek
oferty.

DODATKOWE INFORMACJE.
1.

Pytania dotyczace niniejszego zaproszenia oraz postepowania z nim
zwigzanego, zainteresowani moga sktadac¢ w formie pisemnej na adres
korespondencyjny Zamawiajgcego lub adres e-mail metalteam@metalteam.pl

. W kwestiach nieuregulowanych niniejszym zaproszeniem zastosowanie majg

przepisy ustawy z dnia 23 kwietnia 1964 r. Kodeks cywilny (Dz.U.64.16.93 ze
zm.).

. Niniejsze zaproszenie do sktadania ofert, wraz z zatgcznikami, znajduje sie

takze w siedzibie Zamawiajgcego oraz na jego stronie internetowe;j:
www.metalteam.pl



